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TEC-# 019
Injektion von PolymerMetall

Verwendete Produkte
MM-metall SS-Stahl 382, flissig / MM-metall SS-Stahl, flissig / Ceramium?®, flissig

PolymerMetall /

PolymerMetal
njektionsoffnung /
Injecting hole

Beschreibung

Viele PolymerMetalle sind neben der pastdsen und streichbaren Applikationskonsistenz auch
in flussiger Applikationskonsistenz erhaltlich. Ein wesentlicher Vorteil dieser flissigen
PolymerMetalle ist, dass sie beispielsweise bei schwer zuganglichen Reparaturstellen injiziert
werden kénnen, um Hohlrdume oder Spalten in Bauteilen aufzufillen. Im PolymerMetall
eingeschlossene Luftblaschen wirken sich negativ auf die Verbindung PolymerMetall/Bauteil
aus. Deshalb ist es wichtig, dass die Luft aus dem aufzuflllenden Bereich entweichen kann.
Hierzu muss ggf. zunachst an dem instand zu setzenden Bauteil ein Injektionskanal gebohrt
werden, durch dessen Offnung das PolymerMetall eingespritzt werden kann. Wichtig hierbei
ist, dass der Kanal so angebracht wird, dass das injizierte PolymerMetall von unten nach oben
aufsteigen und somit die Luft entweichen kann.

MultiMetall

the MetalExistenceCompany®

MultiMetall « Postfach 12 02 64 » 41720 Viersen « Deutschland
Tel: +49 (0) 21 62-97 00 9-0 - Fax: +49 (0) 21 62-97 00 9-11
Email: info@polymermetal.com « Web: www.polymermetal.com






